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PLASTIGO

Kontroluj swoje wyroby
na kazdym etapie ich produkcji.

Wybierz sposrdod ponad 30 roznych badan, ktére podniosa jakos¢ Twoich
produktow. Sprawdzaj surowce i badaj wyroby gotowe, aby zapewnic petna
powtarzalnosc oraz najwyzsze standardy swojej produkcji.
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7.

1. Wykonanie znormalizowanych ksztattek do badan z tworzyw

sztucznych (wiosetka, belki)
Norma: PN-EN ISO 3167, PN-EN ISO 294

2. Analiza spektroskopowa FTIR - identyfikacja tworzywa bazowego

Na podstawie zarejestrowanych widm metoda spektroskopii w podczerwieni z transformata Fouriera
mozliwe jest okreslenie tworzywa bazowego stanowiacego sktad badanej probki.

Metoda: technika ATR

Aparatura: spektrometr FTIR Nicolet iS5 firmy Thermo SCIENTIFIC

3. Analiza poréwnawcza sktadu materiatu zgodnego i niezgodnego
z wyznaczeniem wspotczynnika korelacji widm metoda spektroskopii FTIR

Jakosciowa analiza sktadu tworzywa zgodnego i niezgodnego oraz poréwnanie zarejestrowanych widm IR
poprzez wyznaczenie wspotczynnika korelacji.

Metoda: technika ATR

Aparatura: spektrometr FTIR Nicolet iS5 firmy Thermo SCIENTIFIC

4. Analiza réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) - okreslenie
wiasciwosci termicznych tworzyw

Rejestracja przemian fazowych zachodzacych w polimerach podczas kontrolowanego ogrzewania

i chtodzenia. Wyznaczenie parametrow charakterystycznych (Tm, Tg, AHm, AHc) pozwala na skuteczna
identyfikacje rodzaju tworzywa, ocene jego stopnia krystalicznosci oraz wykrycie domieszek innego
polimeru w sktadzie badanego materiatu.

Aparatura: réznicowy kalorymetr skaningowy DSC 3 firmy Mettler Toledo

Norma: PN-EN ISO T1357-1

5. Analiza poréwnawcza wtasciwosci termicznych materiatu zgodnego
i niezgodnego metoda réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC)

Okreslenie roznic we wiasciwosciach termicznych badanego materiatu wzgledem materiatu
referencyjnego (wzorca) na podstawie zarejestrowanych termogramaéw DSC.

Aparatura: réznicowy kalorymetr skaningowy DSC 3 firmy Mettler Toledo

Norma: PN-EN ISO 11357-1
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6. Badanie czasu indukcji utleniania (OIT)

Okreslenie stabilnosci oksydacyjnej materiatéw polimerowych.
Aparatura: réznicowy kalorymetr skaningowy DSC 3 firmy Mettler Toledo
Norma: PN-EN I1SO 11357-6

7. Analiza termograwimetryczna TGA - badanie przemian termicznych tworzyw

Pomiar zmiany masy probki podczas ogrzewania pozwala okresli¢ odpornosc termiczna tworzywa, zawartosc
napetniaczy mineralnych oraz obecnosc¢ wilgoci. Dodatkowo umozliwia wykrycie domieszkiinnego polimeru,
jesli jego wiasciwosci termiczne roznia sie od materiatu bazowego w ramach analizy poréwnawcze;j.
Aparatura: analizator TGA 4000 firmy PerkinElmer

Norma: PN-EN ISO T1358-1

8. 0znaczanie gestosci tworzyw

Wyznaczenie gestosci tworzywa metoda zanurzeniowa poprzez pomiar masy probki w powietrzu
oraz po catkowitym zanurzeniu w cieczy o znanej gestosci.

Metoda: zanurzeniowa

Aparatura: waga analityczna AS 82/220.5Y firmy Radwag z przystawka do pomiaru gestosci
Norma: PN-EN ISO 845, PN-EN ISO 1183

Boprox.vol. .
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7.1l

Daj sie przekonac!

Laboratorium Plastigo zostato wybrane sposrod innych laboratoriéw dziatajacych
na terenie Polski, ze wzgledu na relatywnie krotki czas wykonywania badan

oraz przeprowadzenia analiz. Dzieki komunikatywnosci, kompetencji, doswiadczeniu
i kreatywnosci Pani Laborant wspoétpraca miedzy nami uktadata sie doskonale,

a przedstawione wyniki badan oraz ich dogtebna analiza, pomagaty podczas
wielokrotnie wystepujacych problemow w procesie wtrysku.

Max Polska Sp. z 0.0., Ustron

Plastigo jest naszym dostawcom ustug laboratoryjnych od przeszto roku. Jestesmy
bardzo zadowoleni z tej wspotpracy, nasze zlecenia zostaty zrealizowane sumiennie

i terminowo. Szczegdlnie cenimy sobie wysokiej jakosci obstuge, zaangazowanie

oraz otwartosc na dostosowywanie oferty do naszych potrzeb. Z przyjemnoscia
rekomendujemy Laboratorium Plastigo jako rzetelnego i godnego zaufania partnera.

Bilplast S.A., t6dz

Polecamy Laboratorium Plastigo, ktore w ramach przeprowadzonych badan
laboratoryjnych wykazato sie dobra organizacja pracy, dbatoscia o potrzeby
Klienta oraz spetnieniem ustalonych wymagan. Zyczliwe i otwarte nastawienie
pracownikow na potrzeby Klienta zacheca do dalszej wspotpracy.

Georg UTZ, Katy Wroctawskie
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9.0znaczenie gestosci nasypowej tworzyw

Okreslenie masy tworzywa swobodnie wsypanego do cylindra o znanej objetosci przy uzyciu
znormalizowanego lejka.

Aparatura: aparat COESFELD

Norma: PN-EN ISO 60

10. Oznaczanie masowego (MFR) i objetosciowego (MVR) wskaznika
szybkosci ptyniecia

Pomiar szybkosci wyptywu stopionego tworzywa przez dysze plastometru w okreslonych warunkach
badania (temperatury, obciazenia).

Aparatura: plastometr Mflow firmy Zwick/Roell

Norma: PN-EN ISO 1133

11. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu

Pomiar wiasciwosci mechanicznych tworzywa tj. wytrzymatosc na rozciaganie, granica plastycznosci,
naprezenie i odksztatcenie przy zerwaniu podczas statycznej proby rozciagania ksztattki wzdtuz

jej osiwzdtuznej.

Aparatura: uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa firmy Zwick/Roell

Norma: PN-EN ISO 527-1, 2
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12. Modut sprezystosci przy rozcigganiu

Pomiar modutu sprezystosci wzdtuznej (modut E) tworzywa podczas statycznej proby rozciggania ksztattki
przy uzyciu zewnetrznego czujnika — ekstensometru.

Aparatura: uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa firmy Zwick/Roell, ekstensometr

Norma: PN-EN ISO 527-1, -2

13. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy zginaniu

Pomiar wtasciwosci mechanicznych tworzywa tj. wytrzymatosc na zginanie, strzatka ugiecia, naprezenie
zginajace przy umownej strzatce ugiecia, odksztatcenie zginajace przy ztamaniu podczas tréjpunktowej
préby zginania ksztattki.

Aparatura: uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa firmy Zwick/Roell

Norma: PN-EN ISO 178

4. Wyznaczanie modutu sprezystosci przy zginaniu

Oznaczenie modutu zginania tworzywa podczas proby zginania ksztattki.
Aparatura: uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa firmy Zwick/Roell
Norma: PN-EN ISO 178

15. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy sciskaniu

Pomiar wiasciwosci mechanicznych tworzywa tj. wytrzymatosc na sciskanie, odksztatcenie sciskajace,
maksymalna sita sciskajaca F podczas statycznej proby sciskania wzdtuz osi probki.

Aparatura: uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa firmy Zwick/Roell

Norma: PN-EN ISO 604

16. Oznaczenie udarnosci metoda Charpy'ego

Pomiar udarnosci tworzywa, wyrazonej jako stosunek energii tamania do pola przekroju poprzecznego
probki podczas dynamicznego zginania ksztattki utozonej poziomo za pomoca pojedynczego uderzenia
mtota wahadtowego.

Aparatura: mtot Charpy’ego o energii 1J, 2J lub 4J firmy Zwick/Roell

Norma: PN-EN ISO 179-1

17. Oznaczenie udarnosci metoda lIzoda

Pomiar udarnosci tworzywa, wyrazonej jako stosunek energii tamania do pola przekroju poprzecznego
probki podczas dynamicznego zginania ksztattki utozonej pionowo za pomoca pojedynczego uderzenia
mtota wahadtowego.

Aparatura: mtot Izoda o energii 2,75J lub 5,5J firmy Zwick/Roell

Norma: PN-EN ISO 180-1
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18. Oznaczanie twardosci metoda Shore’'a

Pomiar twardosci powierzchniowej tworzywa, wyrazonej w skali Shore'a (A lub D) poprzez okreslenie
zagtebienia znormalizowanego wgtebnika wciskanego w préobke pod wptywem okreslonej sity docisku.
Aparatura: twardosciomierz analogowy Shore'a Ai D firmy Zwick/Roell

Norma: PN-EN ISO 868

19. Oznaczenie temperatury mieknienia metoda Vicata (VST)

Wyznaczenie temperatury, przy ktdrej znormalizowana igta zagtebia sie w powierzchnie probki
na gtebokos¢ 1mm pod dziataniem okreslonego obciazenia, przy statym wzroscie temperatury.
Metoda: A50, B50, A120, B120

Aparatura: aparat HDT/VICAT CEAST HV3 firmy Instron

Norma: PN-EN ISO 306

20. 0znaczenie temperatury ugiecia pod obcigzeniem (HDT)

Wyznaczenie temperatury, przy ktorej znormalizowana ksztattka (belka) ulega okreslonemu ugieciu
pod wptywem zadanego obciazenia zginajacego, przy statym wzroscie temperatury.

Metoda: A-1,80 MPa,B - 045 MPa, C - 8,00 MPa

Aparatura: aparat HDT/VICAT CEAST HV3 firmy Instron

Norma: PN-EN ISO 75-1, -2
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7.1l

Daj sie przekonac!

Gdy pierwszy raz zadzwonitem do Laboratorium Plastigo od razu spodobato mi sie
profesjonalne podejscie i przedstawienie kilku rozwigzarn problemu, z ktérym sie
spotkatem. Wyniki otrzymalismy szybciej niz sie spodziewatem. Opracowanie byto
przygotowane w profesjonalny sposob. Dodatkowo w trakcie wykonywania zlecenia caty
czas bytem informowany o jego postepach.

MK Kolibri Sp. z 0.0., Jedrzejow

Zlecenia przekazywane do Laboratorium sa realizowane terminowo oraz rzetelnie.

W kazdej sytuacji mozemy réwniez liczy¢ na fachowe konsultacje dotyczace aktualnych
tematow. Pragniemy podkresli¢ duze zaangazowanie i profesjonalizm pracownikow tej
firmy, ktérzy sa kompetentnymi osobami i potrafia sprostac wszystkim zleconym

przez nas zadaniom.

Elektrolux Poland Sp. z 0.0., Swidnica

Pragniemy wyrazi¢ swoje uznanie i podziekowanie za profesjonalizm, terminowos¢,
rzetelnosc i zyczliwosc jakimi wykazuja sie Pracownicy Laboratorium Plastigo. Sposob
realizacji zlecenia wskazuje na duza wiedze merytoryczna oraz doSwiadczenie. Zlecenie
zostato zrealizowane bardzo szybko i starannie.

Z pewnoscia nie raz skorzystamy z ustug Laboratorium Plastigo.

Capricorn, Swiebodzice
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21. Wyznaczanie zawartosci zwigzkow lotnych

Pomiar zawartosci wilgoci i substancji lotnych w materiale metoda suszenia radiacyjnego (podczerwien)
w okreslonych warunkach badania, az do uzyskania statej masy probki.
Aparatura: wagosuszarka MA 200.3Y firmy RADWAG

22. Badanie zawartosci wypetniacza mineralnego w tworzywie

Okreslenie procentowej zawartosci wypetniaczy nieorganicznych po termicznym rozktadzie matrycy
polimerowej (spopieleniu) w piecu muflowym.

Aparatura: piec muflowy SNOL

Norma: PN-EN ISO 3457-1

23. Starzenie termiczne tworzyw

Ocena odpornosci materiatu na degradacje termiczna poprzez poréwnawcza analize wybranych
wiasciwosci - mechanicznych, barwy oraz morfologii powierzchni prébek poddanych wymuszonemu
starzeniu cieplnemu w odniesieniu do probek referencyjnych.

Aparatura: komora termiczna z rejestracja temperatury SLW 115 smart firmy Pol-eko oraz oprzyrzadowanie
zalezne od zakresu badan

Norma: PN-EN ISO 2578
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24. Przyspieszone starzenie UV

Ocena odpornosci materiatu na degradacje wywotana dziataniem promieniowania

UV poprzez poréwnawcza analize wybranych wtasciwosci - mechanicznych, barwy oraz morfologii
powierzchni prébek poddanych wymuszonemu starzeniu promieniowaniem UV

w odniesieniu do probek referencyjnych.

Aparatura: komora UV z lampami fluorescencyjnymi (313nm, 340nm)

Norma: PN-EN ISO 4892-3

25. Analiza makro i mikroskopowa defektéw powierzchniowych wyprasek

Wykonanie dokumentacji fotograficznej wad powierzchniowych wyrobdw przy uzyciu technik mikroskopii
Swietlnej w szerokim zakresie powiekszen (od x8 do x1000). Analiza obejmuje réwniez identyfikacje
defektow takich jak mikropekniecia, smugi, wtracenia ciat obcych oraz przypalenia.

Aparatura: mikroskop stereoskopowy X2000, metalograficzny LAB4OM firmy OPTA-TECH

26. Badanie wspotczynnika palnosci materiatow rozzarzonym
drutem (GWFI)

Okreslenie wskaznika GWFI - najwyzszej temperatury, przy ktérej materiat po kontakcie

zrozzarzonym drutem samoczynnie gasnie w czasie krétszym niz 30 sekund, a ewentualne kapiace krople
stopionego tworzywa nie wywotuja zaptonu podtoza z bibuty.

Aparatura: stanowisko do badania palnosci prébek rozzarzonym drutem w zakresie temperatur

pomiaru 550 - 960°C

Norma: PN-EN ISO 60695-2-12

27. Badanie temperatury zapalenia materiatdw rozzarzonym
drutem (GWIT)

Okreslenie temperatury GWIT - temperatury o 25°C wyzszej od najwyzszej temperatury rozzarzonego
drutu, przy ktérej materiat nie ulega zaptonowi lub czas ewentualnego ptoniecia nie przekracza 5 sekund
podczas kontaktu z rozzarzonym drutem i po jego odsunieciu.

Aparatura: stanowisko do badania zapalnosci prébek rozzarzonym drutem w zakresie temperatur
pomiaru 500 - 960°C

Norma: PN-EN ISO 60695-2-13
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28. 0znaczanie klasy palnosci ksztattek poddanych dziataniu zrédta zaptonu
o0 matym ptomieniu

Okreslenie klasy palnosci (VO-V2, HB) tworzyw sztucznych poddanych dziataniu zrédta zaptonu o matym
ptomieniu.

Aparatura: stanowisko do pomiaru palnosci wyposazone w palnik Bunsena oraz wyciag laboratoryjny
do odprowadzania spalin

Norma: PN-EN ISO 60695-11-10:2002/A1 (standard UL94)

29. Pomiar barwy w uktadzie CIE Lab L*a*b*

llosciowe okreslenie barwy prébki w tréjwymiarowej przestrzeni barw CIE L*a*b*,

co umozliwia precyzyjne zdefiniowanie jej jasnosci (L*) oraz odcienia (a* b*) w sposdb niezalezny
od obserwatora.

Aparatura: spektrofotometr SP62 firmy x-Rite

Norma: PN ISO 7724-1,-2, -3

30. Oznaczanie catkowitej réznicy barwy AE w odniesieniu do wzorca

Okreslenie roznicy barwy AE miedzy probka wzorcowa a probka po badaniu, obciazeniu, ekspozycji
na stoncu czy starzeniu.

Aparatura: spektrofotometr SP62 firmy x-Rite

Norma: PN ISO 7724-1,-2,-3

31. Oznaczanie pierwiastkdw metoda XRF, ICP-MS

Okreslenie zawartosci pierwiastkow w badanym materiale metoda fluorescencyjnej spektrometrii
rentgenowskiej oraz spektrometrii mas z plazma wzbudzona indukcyjnie.

Aparatura: spektrometr XRF, spektrometr ICP-MS

Norma: PN-EN 62321-3-1, PN-EN I1SO 17294-2

32. 0znaczanie ftalanéw oraz WWA metoda GC-MS

Okreslenie zawartosci ftalandéw oraz wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych metoda
chromatografii gazowej ze spektrometria mas.

Aparatura: chromatograf gazowy z detekcja spektrometrii mas (GC-MS)

Norma: PN-EN 62321-8, PN-EN 17132
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Dowiedz sie wiecej!

Oferta:

krotkie terminy realizacji zamoéwien
kompleksowe opracowanie wynikow
indywidualne pakiety badan

nowoczesny sprzet badawczy

szeroki zakres prowadzonych badan i analiz
wysoka jakosc obstugi

konkurencyjne ceny

Koszty badan:

mozliwos¢ realizacji badan ,na cito”

ceny poszczegolnych badan udostepniamy na prosbe klienta

pakiety badan na specjalne zamdwienie podlegaja indywidualnej wycenie
mozliwos¢ przygotowania raportu w jezyku angielskim

Rozwijamy sie dla Ciebie!

Jesli nie znalaztes interesujacego Cie badania skontaktuj sie z nami. Dotozymy wszelkich staran,
aby poszerzyc nasza oferte.
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42-202 Czestochowa, Bér 77/81
34360 88 66, 34 370 94 69
biuro@plastigo.pl, www.plastigo.pl

Patrycja Kot
Kierownik Laboratorium

Monika Mielczarek
Specjalista Laborant

668 599 593
laboratorium@plastigo.pl

668599 593
laboratorium@plastigo.pl
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