KARTA TECHNICZNA

RELEASE 100

Rozpuszczalnikowy, pol przezroczysty srodek rozdzielajacy opracowany
dla wielokrotnych odformowan szerokiej gamy polimerow zbrojonych
wlOknami (w tym epoksydéw), kompozytow poliestrowych i zywic
termoutwardzalnych oraz elementéw formowanych rotacyjnie.

Charakterystyka

RELEASE 100: idealny do stosowania w procesach formowania ttocznego zywic i do tradycyjnego
formowania zywic wzmocnionymi widknami, w ktorych wystepuja obszary o wysokim zanurzeniu
powierzchni na formie lub gdy zelkot nie jest uzywany.

W metodzie formowania odsrodkowego, gdy powtoka jest nanoszona po calej powierzchni podgrzanej
formy, tworzy cienka, oboj¢tng i stabilng termicznie powtoke dla wielu gatunkow polietylenu i
polipropylenu.

Zastosowanie:

RELEASE 100 ze wzglgdu na wysoka zawarto$¢ zywic, moze by¢ stosowany bez uprzedniego
uszczelniania formy. Do form nowych, porowatych lub uszkodzonych, dodatkowe warstwy powinny dziataé
jako skuteczny uszczelniacz. Produkt jest wrazliwy na wilgo¢, nalezy pamigtac, aby utrzymaé pojemnik
szczelnie zamkniety, gdy nie jest w uzyciu.

AMBERSIL 100 moze by¢ bezpiecznie stosowany na powierzchnie formy w temperaturach do 20°C do
60°C, przez natryskiwanie, malowanie lub wcieranie czysta gltadka szmatka.

Dane techniczne:

WYEIAM: ... .przezroczysta ciecz
- o T- (o] o [ PSPPSR weglowodoru
SZYDKOSE WYPEYWU ... s 0,9 g/sek.
Ciezar whaSciwy ... 0,730 do 0,735 g/cm3
ROZPUSZCZAINOSC: ...t e w nafcie alifatycznej
PalnosC ..o e <10°C
OPAKOWANIE: ...ttt ettt e Luzem 5 Itr.

Informacje przedstawione w niniejszej Karcie Technicznej nie moga by¢ podstawa roszczen. Kazdorazowo nabywca
zobligowany jest do przeprowadzenia préb uzytkowych w celu okre$lenia przydatnosci preparatu do wlasnych potrzeb.
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Sposdb uzycia:

Podczas natrysku zapewni¢ suche zroédto powietrza lub stosowac bezpowietrzny system rozpylania.

Jezeli system zawiera zelkot zaleca si¢ stosowanie $ciereczek do nanoszenia powtoki.

Jesli jest to mozliwe powierzchnie formy nalezy podgrzac¢ do 50°C, celu usunigcia wilgoci z podtoza przed
natozeniem $rodka antyadhezyjnego.

Przygotowanie formy:

Nowa forma: Cata forma musi by¢ doktadnie oczyszczone i wysuszone wszelkie §lady

poprzednich srodkoéw muszg by¢ usuniete, przy uzyciu srodka czyszczacego
do form Polyester Molud Cleaner

Stare formy: Wszystkie $lady poprzednich srodkéw antyadhezyjnych oraz pozostatosci laminatow

muszg by¢ doktadnie usuniete, dbajac zeby nie byto zadnych glgbokich ubytkow.
Wszelkie rogi lub podcigcia muszg by¢ wolne od pozostatosci i 0znak utleniania.
Niektore narosty moga wymagac usunigcia poprzez zeszlifowanie drobnym
materiatlem $ciernym przed uzyciem rozpuszczalnika Polyester Mould Cleaner.

Aplikowanie dla Polimerdow i zywic termoutwardzalnych wzmocnionych wléknami:

1.

2.
3.

Czystg bawelniang, nie pylaca $cierk¢ uformowac¢ w sposob zapewniajmy wygodne trzymanie w
rece

Scierke nasaczyé preparatem Release 100 tak aby z niej nie skapywat

Naktadaé stopniowo cienka powltoke zaczynajac z jednego konca formy. Srodek rozprowadzaé
jedynie z delikatnym dociskiem, nie pokrywaé ponownie tej samej powierzchni przed jej
wyschnigciem (moze to by¢ powodem pdzniejszego nawarstwiania si¢ powloki)

W zaleznos$ci od temperatury otoczenia po natozeniu powltoki nalezy odczekac okoto 5 - 10 minut,
po czym mozna natozy¢ kolejng warstw¢ RELEASE 100. Preparat mozna naktada¢ wytacznie na
wysuszona, nie lepiaca si¢ powierzchni¢ formy. Zazwyczaj odpowiednia powtoke antyadhezyjna
uzyskuje si¢ poprzez natozenie 4 warstw preparatu Release 100.

Nadmiar naniesionego preparatu moze powodowac¢ zmatowienie powtoki w takim przypadku nalezy
odczekac¢ ok. 10 minut, aby si¢ utwardzila, a nastgpnie mozna ja wypolerowac za pomoca
bawelnianej czystej $cierki.

Po 2 cyklach odformowania zaleca si¢ natozenie dodatkowej warstwy (a w przypadku gdy w
formie na ktorej poprzednio uzyto rozdzielacza woskowego zaleca si¢ uzycia preparatu
kazdorazowo po 3 pierwszych odformowaniach) RELEASE 100. Tak przygotowana forma pozwola
wykona¢ wiele cykli bez potrzeby ponownego natozenia powtoki.

Przed rozpoczgciem procesu produkcji, nalezy kazdorazowo odczeka¢ ok. 15 — 30 minut od
naniesienia preparatu w celu utwardzenia powtoki

Informacje przedstawione w niniejszej Karcie Technicznej nie moga by¢ podstawg roszczen. Kazdorazowo nabywca

zobligowany jest do przeprowadzenia préb uzytkowych w celu okreslenia przydatnosci preparatu do wlasnych potrzeb.
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Aplikowanie — Formy rotacyjne

1. Wymagane jest nalozenie bardzo cienkiej wilgotnej warstwy. Nalozy¢ delikatnie, cienka, jednolitg
warstwe na powierzchni¢ formy unikajac ponownego natozenia na juz nalozong powierzchni¢ do
momentu, az rozpuszczalnik catkowicie nie odparuje. Przy naktadaniu natryskowym nanosi¢ z
odleglosci ok. 20 cm. Najlepszy efekt uzyskuje si¢ pokrywajac cigglym ruchem niewielkie
powierzchnie ruchem od poczatku do konca formy.

2. Nanowg forme natozy¢ 2 do 3 warstw przygotowujacych podtoze formy, odczekujac 5 do 10 minut
po kazdym natozeniu, az catkowicie odparuje rozpuszczalnik. Powloka musi by¢ sucha i nie lepigca
si¢. Nastepne dwie warstwy nalezy natozy¢ po drugim odformowaniu zwracajac szczegdlna uwage
na wneki, narozniki i podcigcia odczekujac nastepnie 5 do 10 minut do catkowitego utwardzenia
powtoki.

3. Natrysk moze powodowa¢ matowienie powloki, w takim przypadku delikatne polerowanie
bawelniang Scierkg przywroci powierzchni potysk.

4. Poprawienie jakos$ci jest mozliwe poprzez natlozenie dodatkowej warstwy po kilku pierwszych
odformowaniach, wtedy forma przystosuje si¢ do preparatu RELEASE 100 i zostanie uzyskana
wielokrotno$¢ odformowan.

5. Gdy zauwazalne sg efekty spadku jakosci odformowanych elementow, mozna natozy¢ cienka
dodatkowa warstwe preparatu (zarowno na catej powierzchni, jak rowniez na bardziej zuzytych
fragmentach) postepujac wedlug powyzszych wskazowek.

Dodatkowe informacje:

- Staby zapach

- Szybkie utwardzanie

- Powierzchnia o wysokim potysku 1 poslizgu

- Nie przechodzi na powierzchnie wyrobu (umozliwia dalsze procesy obrobki powierzchni)
- Uniwersalne zastosowanie (nadaje si¢ do wielu procesow przetworstwa tworzyw)

Przeznaczenie:

- do formowania zywic i laminatéw
- do formowania tworzyw termoplastycznych

Przechowywanie:

Produkt moze by¢ przechowywany w temperaturze otoczenia i posiada okres przechowywania nie mniejszy
niz 12 miesiecy. przy poprawnym, magazynowaniu. Produkty powinny zawsze by¢ przechowywaé w
temperaturze ponizej 50 ° C, z dala od zZrddet ciepta 1 otwartego ognia.

Ambersil Release 100 zawiera tatwopalne rozpuszczalniki, po ich odparowaniu zostanie nie palna zywica
bazowa. Wycieki powinny by¢ usuwane za pomocg piasku, ziemi lub innych absorbentow. Pojemniki nadajg
si¢ do utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami.

Informacje przedstawione w niniejszej Karcie Technicznej nie moga by¢ podstawa roszczen. Kazdorazowo nabywca
zobligowany jest do przeprowadzenia préb uzytkowych w celu okre$lenia przydatnosci preparatu do wlasnych potrzeb.
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Bezpieczenstwo:

Karta charakterystyki produktu dostepna osobno.

Informacje przedstawione w niniejszej Karcie Technicznej nie moga by¢ podstawg roszczen. Kazdorazowo nabywca
zobligowany jest do przeprowadzenia préb uzytkowych w celu okre$lenia przydatnosci preparatu do wlasnych potrzeb.
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